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2.6.2.1 Distribui¢@o de Temperatura e Efeito Joule-Thomson
2.6.2.2 Duto Enterrado
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3 - ANALISE DE TENSOES EM DUTOS
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3.8.1 Falhas estruturais sob condicdes estdticas
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3.8.3 Exemplo: Aplicagdo dos critérios de Tresca e von Mises a um duto
3.9 INTRODUCAO A MECANICA DA FRATURA LINEAR ELASTICA
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52 FABRICASJAO DE ACOS PARA TUBOS
5.3 PRODUCAO DE CHAPAS

5.3.1 Lingotamento Continuo de Placas
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7.3.2 Tragado Basico
7.3.3 Tragado Detalhado para projeto executivo
7.4 PRINCIPIOS PARA DEFINICAO DE FAIXAS DE DUTOS
7.4.1 Evitar sempre que possivel a necessidade de supressdo de matas nativas
7.4.2 Entre mata nativa e reflorestamento, preferir sempre reflorestamento
7.4.3 Entre reflorestamentos e silvicultura, preferir sempre silvicultura
7.4.4 Entre silvicultura e dreas de pastagem ou agricultura, preferir estas
7.4.5 Minimizar a movimentacdo de terra na fase de construg@o
7.4.6 Diretriz ou poligonal secunddria com o menor comprimento possivel
7.4.7 Minimizar a quantidade de interferéncias
7.4.8 Proximidade de estradas vicinais
7.4.9 Situar preferencialmente a lateral da faixa junto as divisas de propriedades
7.4.10 Evitar dreas de dominio publico
7.4.11 Evitar locar a faixa em locais de brejos, afloramentos, terrenos de baixa
suportacdo, encostas e terrenos susceptiveis a deslizamentos
7.4.12 Cruzamentos em locais planos, sem afloramento, longe de habita¢des, ortogonais
| com o eixo da interferéncia
“ 7.4.13 Travessias com cavalotes mais curtos e ortogonais aos leitos dos rios, em areas
sem erosdo ou exploracdo mineral
7.4.14 Evitar locais com aglomeragdes de edificagdes
7.4.15 Considerar o comprimento desenvolvido
7.4.16 Reservas minerais, ambientais, indigenas e locais de capitacao de aguas
7.4.17 Paralelismos com linhas de transmissao
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8.5 SISTEMAS DE CONTROLE EM ESTACOES DE BOMBEAMENTO
8.6 ESTACOES DE COMPRESSAO
8.6.1 Introdugao

9 - PROJETO MECANICO DE DUTOS TERRESTRES
9.1 INTRODUCAO
9.1.1 Algumas caracteristicas do transporte de longa distancia
9.1.2 Breve histérico do transporte de liquidos
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9.2.3 Temperatura
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9.3.1 Tubos
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9.8 ANALISE DE FLEXIBILIDADE DE TUBULACOES
9.8.1 Geral )
9.8.2 Consideragdes
9.8.3 Métodos de andlise
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PERACAO DE SISTEMAS DE DUTOS
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CAO DA OPERACAO
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Programacao

3.3 Execucdo das Operagdes

1.3.3.1 Recomendagdes Gerais
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11.3.3.2 Operagoes de Corte e Sangria de Produtos
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