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ELABORACAO DE UM PADRAO PARA CATALOGACAO DE
MANGUEIRAS HIDRAULICAS DE MAQUINAS RODANTES PESADAS

Francisco Marin Bortoluzzi, fcobortoluzzi@gmail.com
Universidade Estadual do Oeste do Paranda, Fozudglg Parana

RESUMO: A manutencdo deixando de ser uma simples ativid@deeparo nos Ultimos anos, visa agora a otimizar
processos e aumentar a disponibilidade dos equitam® maximo possivel, para que assim estejamupiradb e
fornecendo lucro para seus clientes. Em vista digs@sente trabalho prop6e um a padronizacaoapeaitalogacao de
mangueiras hidraulicas de maquinas rodantes pespdes que seja possivel monitorar e levantar thrige dos
componentes hidraulicos. Foi feita uma metodoldgianedi¢c ao para que todas as mangueiras sejamifiesgas e
medidas de uma maneira padréo e correta.
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ABSTRACT: Maintenance no longer a simple repair activity in recent years, now aims to streamline processes and
increase the availability of equipment as much as possible, so that they are producing and delivering profits to their
customers. Given that this study proposes a standardization for the cataloging of hydraulic hoses for heavy machinery
rolling, so you can monitor and raise the history of hydraulics. It was made a doctor at the methodology so that all
hoses are specified and measures a standard way and correct.
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INTRODUCAO
Estudo sobre a padronizagdo da catalogacdo de
Segundo Campos (2006), a manutenc¢édo deixou deaser, mangueiras hidraulicas para maquinas rodantes aesad
Ultimas décadas, uma simples atividade de repaeg®| A maquina em estudo foi uma Caterpillar 511 Track
tornar um meio essencial ao alcance dos objetivostas Harvester acoplada com um cabecote LogMax 7000B,
da organizagdo. Coloca-se estrategicamente conte parsada para processamento de toras.
fundamental do processo produtivo em um ambierde,on As informagdes foram obtidas em levantamento dgpoam
cada vez mais, se utlizam equipamentos de JUltinmas unidades de corte onde a maquina esta traalhan
geracdo, com 0s mais modernos sistemas mecanico®®mecéanicos de campo também foram entrevistadas pa
eletroeletrénicos, de maior grau de complexidadi® ao conhecimento das demandas necessérias parasssuce
custo e exigéncias elevadas quanto ao nivel da desenvolvimento do trabalho.
manutencao. Primeiramente foi realizado um estudo para defosr
A maior complexidade dos equipamentos e diversidag@rametros necessarios para a especificacido cataeta
dos ativos fisicos fez da manutencdo uma funcawangueira.
igualmente complexa, levando ao desenvolvimento dntdo foi feita uma padronizagéo para coleta deoslad
novas técnicas, modernas ferramentas de gestdoque foi dividida em 4 partes:
abordagens inovadoras quanto a organizagdo eéggtrat 1- Medicdo de Comprimento
de manutencédo (CEMIL, 2007). Segundo Xenos (2004); Padronizagao de Terminais
num sentido restrito, as atividades de manutengmoe 3- Modelo de Mangueira
limitadas ao retorno do equipamento as suas coeslic@- Identificacao
iniciais, porém, num sentido mais amplo, as atilédade
manutencdo também devem envolver a modificacdo dagsyLTADOS E DISCUSSAO
condicdes originais do equipamento através dadaog@o
de melhorias para evitar a ocorréncia ou reincigéde Os parametros necessarios para a especificagao dos
falhas, reduzir custo e aumentar a prOdUtiVidade.iS%O, componentes hidréulicos foram divididos em dOlSngJ
€ de suma importancia que os recursos existentes depetalhes do Componente Hidraulico
manutencao sejam otimizados para que possam SEISUS®- Descrigdo de Prensagem
em 100% de sua capacidade produtiva, e & através\i® primeiro item as seguintes especificagdes s&o
trabalhos de planejamento de padronizacdo que esg@Scritas: bitola, pressdo de trabalho, comprimensza
objetivos sé&o alcangados. do terminal, vedagao, curvatura e capa. Esses daips
relativos a montagem da mangueira, ou seja, Sdo as
especificagcbes necessarias para 0s componentes que
METODOLOGIA fazem parte do que monta a mangueira hidraulicaiem
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Ja no segundo item é composto por dados constsuti®@ presente trabalho apresentou uma sugestdo para
para a correta montagem do componente hidrauliso, padronizacdo da catalogagdo de mangueiras hickéuie
itens sdo: decepamento externo, decepamento interm@quinas rodantes, sendo que atualmente devido a
castanha para prensagem, medida pds-prensagemee micecessidade de otimizagdo dos recursos de manatencé
A figura 1 mostra uma ilustracéo dos dados. isso se torna um trabalho importante no contexial aE

DETALHES D9 S0P ONENTE HIDRAULIGS muito importante para a manutengéo que 0s equifasen

Hmm“i GODIEE IATERNG: is.ml.rums'_umﬂm sejam codificados e catalogados, para que sejdvpbss

emitir ordens de servicos e registros de falhas o@ior

Engenharia Mecénica

| TERMINAIS | MANGUEIRA |  EOSCA  BE 1

UETHTUE CAFA

DEECRIGHD DE FRENSAGEM

precisdo e consisténcia de dados. Pensa-se quditdera
para auxiliar futuros trabalhos de otimizacdo de
manutencao no ramo de maquinas rodantes pesadas, qu
ainda é muito restrito aos fabricantes, os deteatentdo

desse tipo de maquinas ficam muito dependentes dos
fabricantes para qualquer intervencéo, e iSso gasto.

Por isso é importante que exista um passo inicied pair
dessa dependéncia.
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DETALHE DE INSTALAGAO
Fiqurailurtrativa damanquoira ore necorrdrin ilurtragan da
anqulagin dainrtalaging
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Figura 1. llustracdo das especificacdes necessarias para
construcdo de uma mangueira hidraulica.

A segunda parte do estudo foi a definicio dos mmdde@ DECLARACAO DE RESPONSABILIDADE

medicdo para que os dados sejam concisos e casfiave

O primeiro padrdo foi o da bitola, foi definido qae O autor € o unico responsavel pelo material impress
leitura sera feita na propria impressdo do fabteamo contido neste artigo.

corpo do objeto, expresso em polegadas. O comptimen

foi definido que é medido a partir de um plano gue

paralelo ao inicio do terminal até o proximo plano

paralelo ao inicio do terminal, medida sempre arhdi

reta. A figura 2 ilustra como é feita essa medida.
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Figura 2. llustracdo da padronizacdo de medicdo de
comprimento.
A padronizacdo da medicdo dos terminais foi divdcdkdn
4 partes. Primeiro € identificado a rosca, comxdliaudo
paguimetro € medida a rosca e catalogada em palegad
A seguir a vedacéo é verificada e anotada o mqdél
ORFS, DKO). Entédo a curvatura é anotada, elas pladen
ser reta, 90ou 45. E por final a capa usada, que é de
acordo com o modelo da mangueira, sendo nomeadas de
acordo com a quantidade de malhas de aco que a
mangueira possui, por exemplo, uma trama.
A descricdo de prensagem sera obtida através déasab
de fabricantes, pois sdo dados que variam de fatiec
para fabricante.
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