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Resumo. A furacdo é um dos processos mais comuns no trabalho de metais e uma das
primeiras operagOes de usinagem executadas na historia. Dentre dos processos de
usinagem, a furacdo ocupa um lugar destacado, tanto pela sua enorme utiliza¢do, com
cerca de 30% de todas as operacdes de usinagem de metal, quanto pela dificuldade das
operacdes. Na furacdo a maior parte dos furos é realizada com brocas helicoidais.
Enquanto as caracteristicas de outros processos de usinagem podem ser analisadas em
tempo real com relativa facilidade enquanto ocorrem, o acompanhamento da furacéo
apresenta muitas dificuldades, pois 0 processo ocorre no interior da peca e 0 acesso é
impedido pela ferramenta. Somente a forca axial e o torque podem ser medidos através
do eixo da ferramenta. O fluxo de cavaco e o amassamento produzido pelo gume
secundario dificultam a interpretacéo dos resultados. Além disso, a velocidade de corte
é variavel ao longo do gume principal. Considerando-se todos estes fatores, este
trabalho tem como objetivo principal a realizacdo de analises das propriedades das
raizes de cavacos obtidas através de um dispositivo de interrupgdo subita do processo
de furacdo. A analise consiste em verificar as alteracfes nas propriedades do material
como dureza e microestrutura, entre outras, com a variacdo dos parametros de
usinagem durante o ensaio. As brocas utilizadas sdo de aco-rapido com afiagéo
“standard” e o material a ser usinado é o aco ABNT 1045. Com base nas micrografias
obtidas, foi possivel visualizar o processo de conformagéo e encruamento do material.
Os resultados obtidos pelos ensaios de microdureza dos corpos de prova analisados
mostraram uma camada endurecida logo abaixo do gume transversal. Para o ago
ABNT 1045, nas condicOes de corte utilizadas, os valores medidos na regido afetada
pelo gume transversal mostraram um aumento medio de 5% da microdureza em
relacdo as regides ndo afetadas.
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