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Problemas de vibragBes induzidas em tubulagdes sdo comuns em diversos segmentos
industriais. Estas podem ter os mais diversos mecanismos de excitago, tais como escoamentos
bifdsicos ou serem causadas por equipamentos conectados a tubulacdo como bombas ou
compressores alternativos, entre outros.

A motivagdo do trabalho decorre da ocorréncia de falhas mecénicas em unidades de
producdo de refinarias de petréleo e também de plataformas offshore. A experiéncia acumulada
dos operadores tem mostrado que algumas dessas fal has estdo rel acionadas a vibrag8o excessiva
de diferentes sistemas de tubulagdo, gerando, dentre outras, nucleagdo de trincas com
propagacdo por fadiga e/ou vazamento em unides flangeadas.

Tipicamente, 0 custo de reparo pode ndo ser grande, mas ele sempre acarreta em
prejuizo de razoavel monta devido a interrupgdo ou reducdo de operacdo da unidade afetada,
aém do risco potencial do vazamento do produto. A estimativa de falhas decorrentes de
vibracdo em tubulacBes nas refinarias da PETROBRAS é que €ela seja superior a duas por ano e
por refinaria. Dependendo do sistema, em média, sd0 necess&rios quatro dias de parada para
reparo de uma faha, acarretando um prejuizo anual considerdvel. E importante novamente
ressaltar que esse problema ndo é especifico da industria do petréleo, pois a literatura fornece
um levantamento de problemas similares ocorridos em plantas nucleares americanas.

Por esse motivo diversos esforgos tém sido feitos de modo a criar normas para limitar
ou reduzir esse tipo de problema.

Tém-se diversos métodos encontrados na literatura, particularmente os da norma OM-3
[1], que prescreve procedimentos para determinar se o nivel das vibragdes em tubulagfes sdo
aceitavels na partida de plantas nucleares.

Porém, apés uma avaliacdo das metodologias empregadas em cada procedimento,
percebe-se que a abrangéncia dos mesmos é limitada, pois alguns aspectos ndo sdo
considerados, principalmente quanto a configuragdo da tubulagdo. Estas limitacOes j& se
encontram discutidas em artigos técnicos.

Assim, o trabalho tem como objetivo apresentar uma analise mais detalhada sobre os
critérios para determinacdo dos limites de vibragdo encontrados nas normas e 0s propostos na
literatura, visto que os métodos sdo empiricos. Fazer entdo uma comparagdo critica entre eles,
com o levantamento dos detal hes mais relevantes de cada um.

Um levantamento mais minucioso € feito, com a utilizagdo de programa de elementos
finitos, de modo a determinar numericamente a abrangéncia dos critérios.
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