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O desenvolvimento da tecnologia da soldagem no Brasil é fortemente influenciado pela
escassez de disponibilidade de equipamentos para a execucdo das operagdes necessarias. Nao é
comum, tanto a disponibilidade de fontes de soldagem, como os periféricos necessarios para a
automatizacdo. Em consequéncia, os resultados das pesquisas, ou estdo de principio ja
desatualizados, em func¢do da precariedade de equipamentos, ou estdo completamente atrelados a
equipamentos importados.

O objetivo deste trabalho é desenvolver um equipamento e procedimentos de soldagem que
possibilitardo a mecanizacdo dos processos de reparo de superficies de tanques e reservatdrios
sujeitos a acdo de elementos corrosivos, seu resultado tem aplicacdo direta nas atividades de
manutencao de plantas petroquimicas.

Este novo equipamento consiste em um dispositivo mecanico de deslocamento que sera
apto a movimentar-se sobre um trilho flexivel, podendo ser fixado nas superficies das pecgas a serem
reparadas, sendo estas superficies concavas ou convexas. Este dispositivo mecénico possui um
braco transversal que possibilita a realizacdo do movimento oscilatério de tecimento e também o
posicionamento da pistola de soldagem.

A soldagem automatica implica, na maioria das aplicacbes, em um grande aumento de
produtividade e qualidade em relagdo a soldagem manual. Outra vantagem alcangcada € a
repetibilidade do processo, pois uma vez estabelecidos os parametros e variaveis de soldagem
adequados, pode-se repetir a mesma solda quantas vezes for necessario, eliminando inconsisténcias,
erros e defeitos inerentes a soldagem manual.

O primeiro prot6tipo do novo equipamento estd praticamente pronto. Atualmente estdo
sendo realizadas corre¢cdes em alguns detalhes do projeto, e tem-se como proximo passo o teste
tanto da parte mecénica como do software de controle do equipamento, que estdo sendo
desenvolvidos em paralelo. Ap6s vencida esta etapa serd iniciado o desenvolvimento dos
procedimentos de soldagem.
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