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RESUMO

Nos dias atuais, onde as constantes crises energéticas associadas ao encarecimento
das tarifas de energia elétrica afligem a todos e limitam o uso da mesma por parte da
populacdo em aplicacbes de conforto térmico, sendo estas localizadas principalmente na
area de refrigeracdo e ar condicionado, vérias alternativas ao uso de energia elétrica como
fonte(insumo) estdo sendo apresentadas. Dentre todas estas alternativas, a que mais
desperta interesse na area de refrigeracdo € a utilizacdo de sistemas de absor¢édo utilizando
para isto o gas natural como fonte de combustivel, devido ao fato deste ser um combustivel
que apresenta custo relativamente baixo e de baixa emissdo de elementos perniciosos ao
meio ambiente.

Durante a execucdo deste trabalho, em um primeiro momento, foi realizada uma
apresentacdo dos sistemas (sistema de compressdo de vapor e sistema de absorcdo)
acompanhada de uma descricdo minuciosa das suas caracteristicas técnicas, energéticas e
exergéticas. Apds este processo introdutério, escolheram-se dois equipamentos para serem
utilizados como modelos durante as simulagdes. Foram selecionados dois resfriadores de
liquido(chillers), sendo que um deles funciona por absorcdo, queima direta de combustivel
e condensacgdo a agua. O outro funciona por compressdo a vapor(gas R-134a),compressor
tipo parafuso, sendo também condensado a d4gua; os dois apresentam capacidades
aproximadas (450 TR ). Terminada esta etapa, as simulacfes foram feitas e caracteristicas
técnicas foram levantadas e calculadas, tais como coeficiente de performance(COP) e
perdas.
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Fig 1- Representacdo de um ciclo de absorcéo por queima direta

Com base nos dados técnicos, efetuou-se uma detalhada analise econdémica para cada
um dos equipamentos-modelo de cada um dos dois sistemas, onde foram levados em conta
custos de aquisicdo e instalacdo (custos iniciais), custos de operacdo($/TR) e manutencdo.
Ao final desta etapa, é feita uma comparacdo técnico-econdmica entre os dois sistemas
(fundamentada nos equipamentos estudados), tomando-se como base fatores energéticos e
econémicos. Para facilitar a compreensao deste trabalho, foram utilizados graficos e tabelas
durante cada uma das etapas da simulacao.

Equipamento RTHC-450 Equipamento ABDL-450
Fabricante Trane Fabricante Trane

Ciclo tipo Compresséao vapor Ciclo tipo Absorgao
Compressor tipo Parafuso(screw) Queima tipo Direta

Fluido de trabalho R-134a Fluido de trabalho Brometo de litio
Capacidade refrigeracdo |450TR (1582KW) Capacidade refriger. |432TR(1519KW)
Consumo energia 329 KW Consumo gas natural. | 1413,5KW

Cop 4,8 COP 1,08

Tabela 1 — Resumo comparativo das caracteristicas dos dois sistemas

Pela analise dos dados obtidos durante a pesquisa, podemos concluir que apesar do
ciclo de absorcéo apresentar uma performance(COP) inferior aos ciclos por compressao de
vapor e possuir custos iniciais elevados, ainda pode e deve ser considerado como uma boa
alternativa a estes ciclos convencionais, principalmente devido ao seu baixo custo de




manutencdo e a sua ndo dependéncia de energia elétrica, de certa forma escassa conforma a
conjuntura atual de nosso pais.
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